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Verfahren zur Herstellung von Melaminharzf olien 



In der Mobelindustrie werden Melaminharzf olien zum Beschich- 
ten von Holzspan-, Hart fas er-, Sperrholzplatten und anderer 
Holzwerkstof f en verwendet. 

Die Melaminharzf olien werden dadurch hergestellt, daB eine 
Papierbahn, eine Cellulosevl ies- oder Gewebebahn mit einer 
wafirigen Losung eines Melam inharzes imprSgniert und an- 
sehliefiend getrocknet wird # Die so herges tell ten Melamin- 
harzfolien werden unter Verwendung eines Verleimungsmateri- 
als und unter Hitze- und Druckeinwirkung auf die Holzwerk- 
stof fe aufgepreDt # 

Als Verleimungsmaterial werden gewBhnlich mit dellulosemehl 
gefiillte Harnstof fharze, Melaminharze und/oder Verschnitte 
derselben sowie sogenannte Kaltleime auf Folyvinylaeetat- 
Dispersionsbasis verwendet. 

Die Melaminharzf olien konnen aber auch mit einem Leimauf— 
strich auf Basis Harnstof fharz, Melaminharz und Polyvinyl— 
acetat-Dispersion oder Mischungen der einzelnen Rohstoffe 
versehen werden und konnen dann als sogenannte Selbstklebe- 
f olien verarbeitet werden • 

Die mit den Melaminharzf olien kasohierten Holzwerkstof fe er- 



A09835/05A2 



BEST AVAILABLE @©PY 



2309334 



- 2 



Ref. 2970 



halt en einen Lackauf trag mit Polyester-, Nitro< 



Oder saure- 



hartenden La* ken. 

Die mit den bisherigen verwendeten Melaminharzen hergestell— 
ten Melaminharzfolien waren fiir manohe Verwendungszwecke 
nicht ausreichend elastisch und wasserfest. Es war zwar be- 
kannt, daB die Elastizitat und damit der Biegeradius verbes- 
sert werden konnen, wenn dem MeJaminharz gevisse Modifizie— 
rungsmittel, wie z. B. Glykole, zugesetzt werden. Mit der 
dadurch bewirkten Elastizitatsverbesserung ist jedoch eine 
Verschl echterung der Wasserf estigkei t verbunden, so dafl die 
Melaminharzfolien fur manehe Anwendungszwecke , z. B. Umlei- 
mer fiir Kiiehentische, in ihren Eigenschaf ten nicht befrie- 



% Nach der vorliegenden Erfindung konnen Melaminharzfolien mit 
guter Elastizitat bei gleichzeitiger giinstiger Vasserfes tig- 
keit und Lackhaftung hergestellt werden. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Me- 
laminharzfolien durch ImprSgnieren von Papier f Cellulose- 
vlies oder -gewebe mit einer Melaminharzlbsung und anschlie- 
Bendem Trocknen. Das erf indungsgemaBe Verfahren ist dadurch 
gekennzeichnet , dafl als Harz monomerer Dimethylolmelaminmo- 
no- und/oder -dime thy lather und/oder Tr ime thy lo Intel aminmono- 
und/oder di- und/oder -trimethylather verwendet wird. 

Bei dem erf indungsgemaflen Verfahren konnen beispielsweise 80 



digten. 
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bis 350 g/m srhwere Papiere, Cellulosevliese utid -gewebe 
eingesetzt werdeu, die wie ublich, zweckmafiigerweise in Bah- 
pen verarbeitet warden. 

Das Papier, das Cel lulosevl ies oder -gewebe, wird mi t einer 
Lbsung des monomeren Dimethylolmel ami nmonomethy lathers, Pi- 
methylolmelamindime thy lathers, Trimel hylolmelaminmonnmf> thy.1- 
Sthers f Trimethylolmelamindimethylathers oder Tri .methyl i>Tm^ 
1 am i Til rime thy lathers oder einem Gemisch dieser Ather imprag- 



Die vorgenannten Ather oder ein Gemisch dieser Ather konnen 
in Wasser oder in einem geeigneten organistthen Losungsmi tt el 
gelftst zur Anwendung kommen, Geeignete organ ische Losungs- 
mi ttel sind be i spi elswelse aromatist he Kohlenwasserstof f e 
wie z. B # Benzol t niedere Ketone wie z # B. Aeeton oder Me- 
thylathylketon, Saureamide wie z # B # Dime I hylf or ma mi d , ins- 
besondere jedoch niedere Alkobole mit 1 bis h C-Atomen, wie 
z. B. Methanol, Isopropanol oder Isobutanol. Au«h Gemische 
verschiedener Losungsmi ttel , z. B* Wasser-Alkohol-Gemische, 
konnen verwendet werden. 

Die Imp ragnie rung des Papieres, des Cellulosevlieses oder 
-gewebes mit Losungen der Ather, in organisohen Losungsmi t- 
teln oder in Gemisehen von Wasser und wassermischbaren orga— 
nichen Lbsungsmitteln ist zumeist besonders vorteilhaf t f da* 
niedere Oberf lac-henspannungen besitzen und daher leicht und 

*s<>l<-he Losungen 



niert. 
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lief in das zu impragn i erende Mat erial eindringen. Lbsungen 
der Aiher in den genannl en Alkoholen mil 1 bis h C-Atomen 
oder deren Misi-hungen rait Wasser verbal ten sieh hierbei be- 
sunders giinstig. 

Die Impragnierung erfolgt in an siih bekannter Weise, z. B. 
dun h Tauchen, Auf spriiheii, Aufstre i i-hen f Aufwalzen. An- 
schl iefiend wird gel r»«-knet f zweckmaUi eei-we i be i Tempera lu— 
ren von 130 bis 180°C auf einen R«*st f'euc-hl egehaJt \ on J bis 
2 Gew.%. Die Impragnierung wird so vorgenommen, daB 20 bis 
45 fiew.jt vorzugsweise 35 bis *o Gew.% Harz, bezogen auf das 
Folienendgewi eht auf gebracht werdetu 

Es ist zur Aushartung zweckmaBi g, der Harzlbsung 0 f J bis 5 
Gew.% (bezogen auf Pesthar/) **iner sauer reagierenden Ver- 
bindung, wie z. B # alkohol i sehe Salzsaure, p-Toluolsulf o- 
saure oder Ammom-hl or i d /u/us^lzeiu Zur we iter en Vernessf*- 
rung der Wasserf estiekei 1 kami der Har/losime: 1 bis 5 G»vi m % 
(bezogen auf Festharz) o- und/oder p—Toluolsul f on am Id /u«^- 
setzt werden. Zur Er/.ielung eines hoben Glan/es der ferr.ig 
aufkaschierten Me I aminharzf o I i e kann der Harzlbsung eine Po- 
lyvinylacetat-Dispers ion zugesetzt werden. 

Die benotigten Ather des Dimethyl ol- bzw. Trimethyloimela- 
mins kbnnen dureh Veratherung von Dimethylolmel amin bzw. 
Trimethylo Lme lam in mil Methanol hergestellt werden. Bei der 
Veratherung wird ein saurer Katalysator, beispielsweise 
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Sihwefelsaure oder ChJ orwasserstof fgas zueesetzt. Arbeilet 
roan bei der Veratherung wasserfrei, .lam. erhalt man aus Di- 
m-ihyloJmelamin den Dimethyl ol me I am i nd i roe i hy I a i her mid aus 
Tr ime thy Nil me] am in den Tr lmet hylo Ime I aminl rinc i hy la t h*»r. 
Fiihrt man die VerStherung unter Zusaiz v »rt Wass^r dur.h, 
dann erhalt man .je nat h der Menge des zuireset / 1 Wassers 
die enlsprethenden Mono- bzw. Diatlier. Es jsi fur das erfin- 
dunesgemalie Verfahren unwesenl I i eh , daB die verwendeien 
Aiher, z. B. der Tr i me i hy 1 olme I am i ndi me i hy 1 athe r t b- i dieser 
Art der Veratherung wahrsihein 1 i « h niehl ails einheiiJi. be 
Suhstanzen, sondern als ein Gemiseh v^rsthiedener Ather an- 
1 alien. Die so hereestejlten Mono- und Dimei hyj a the,- des 
Tri- hzw. Dimerhylolmelamins bzw. der Tr imet hy I » Ime I am intri- 
meihy lather s.nd wasserlos J i ehe monomere Subs. «„/,„. Em/el- 
h-Me,, „, del Herslellung der Aiher sinri in o.„ Beisp.M.r, 
enlhalten, wH.-he die Erfindung im einzeinen naher erla„= 
tern. Die Tempera t urangaben erlolgen in °Celoius, Prozente 
sind in fiewi. hlsprozenten und Telle sind in Gewi chts teilen 
angegehen. 

Beispiel 1 

In 6o Jig Wasser werden 

4n kg Trimethy lo Lmel amlntrimethy lather 

2 kg 15%ige alkohol isehe Salzsaure 

eingetragen. 
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In di**ser Lostnur wird phi <;a # 1 2c) g;/m~ schweres aus C»*ll u 
se hereesif 4 ! I I hs Dekurpapinr impraani erl und i einpr Tem- 
pera in r von I 7<>°C hu I einen Har/HTil ei I \ on "^5 — 3* % f b»*/.>«- 
gen »uf Pap L^rendgew i rhl , unci einen Res* feui-htegehal t von 2 
% impragniert und petrooknet. Die so hereres t elll e Melamin- 
harzfolie kann unter Verwendung von NaBleim, bestehend aus 

100 Tin. Hanistof fharz (handelsiibliehes Kaurit 390) 
20 Tin. Cellulosemehl 
1 — 2 Tin. Amnion iumchl or id , 

auf eine Holzspanplatte aufgepreBt warden, Der NaBleimauT— 

o 

strich betrug 120 g/m . VerpreBt wurde bei einer Teraperatur 

o 2 
von 160 C f einem PreBdruck von 6 kp/cm und einer Stand z»» it 

von 120 Sek. Nach dem Hp iBentf ormen und Abkiihlen des Werk— 

stoffes an der Luft erfolgte die Laekierung mit einem han- 

delsiiblichen Po]yesterl atk . 

Die Best i mnmng des Rest feuchtegehaltes erfolgte durch DIJ'fe— 
renzwaguneen nac-h einem 5 Minuten langen Troeknen bei l60°C. 

Der Trimeihylolme]amintrimethylather kann f olgendermaBen 
hergestellt werden: 

Ein Gemisch von 100 Gewiihtsteil en Trimethylolmelamin und 
200 Gewi < htsteilen trorkenem Methanol wird auf e Lne Temppra- 
lur von ♦3°C abcpkiihli. Writer Riihren wird dann bei dieser 
Temperatur getrocknetes Ch I oi'vassprstof f gas bis zur Satti— 
gung ein^*»lei let, wobei das Tr imethylolroelamiTi klar in Lb- 
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sung geht. Das Reaktiotisgemi sch wird claim vorsiihtie mil Na— 
triummethylat bis zu einem pH-Weri. von 8 bis 9 versetzt, w«»— 
bei die Temperatur ni<-ht iib^r 20°r. sieifien still. Aushh f al 1 m_ 
n**s Natr iunx-hl or i d wird abfiltriert mid d 1 l.nsmig bf* i Tem- 
pera I uren uiii **r 20°C pnifif»H)»Ht t Vei If tps /Mtia< hsi tm»« h aus— 
1'aJIfTides Nat r mmih I on d wird ehenfalls aha h i r>im i • Die E111- 
eneurig wird solange fori g**sp i /A 9 bis **in dnk^r Sirup zu- 
rinkhl eibt . Beim Stehenlassen kr i s i al J i si **rt. d#*r Trimethyl— 
o 1 me I ami ni rime thy lather j« weiBen Kristailen aus. 

Beispiel 2 

In 6.5 kg Wasspr wurden 

35 kg DimethyloJmeJ amindimethyJ ather und 
0,35 kg p-ToluolsuJ f osaure eingetragen. 

In dieser Lttsung wiirde ein 80 g/m schweres Dekorpap i r auf 
einen Harzaniei I von 35 % impragniert und bei lSO°C auf ei— 
nen Res1 .f euc h 1 pgehn 1 1 von 1 % gei ro«-kne*i . 

In einem zwh i 1 hii Auf tragswerk erhieM diese Melarainhai/zf ol i e 
einen Leimaulstr n-Jh f beslehnnd aus 

70 Teilen Me I am i nharz ( handelsiibl iches Maduril 523** N f ] • 

in 53%i«^r waBricer Losung) 
30 Teilen PolyvinyJ aee i a1 -Di spersi on (Mowilith DHL) 
0,1 Teil Ammoni umchlorid . 

Der Ruckseitenleimauf 1 rag betrug ca # 40 g/m (Festharz). Der 
Gpsamt- Restf euehtegeha I t der Folie betrug nach der abermali= 
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gen Troc-Juiuiifl; <-a. 2,5 %„Diese Folic* wurde bei J40°C und ei — 

2 

nem Druck von 8 k j» / • m unci airier Profl/eit von 3 Minute?! auf 
eine Ho.! zsparip I all e aufgepreBI « Die weitere Verarhe j i ung er- 
folgte eemaB Bei spiel I . 

De r D imp I hy .1 n I mf» I am i ndirae.thy lather kann ^emaii der in Bei — 
spiel J aiiHPe ehenen Hers i e I I mies vorsrh r i f i. fur Tr i me i hy 1 o.l — 
me I ami ni r i me » hy I a I her hercesi el It wei'den, wenn ansielle von 
Tr i me i hy J oJme] am in Dimethyl o I mel amin e ingeselzt wird . 

Bei spiel 5 

In 25 kg Wasser und 

35 kg Isopropy 1 a jkohoi wurden 

jka; Tr i methy 1 o I me I ami nlr i me I hy 1 a I her 
2,5 kg l^foige alkoholisehe Salzsaure naehei nander einge-* 
1 rag en, 

2 

In dieser Losung wnrde eine ca. 2 50 g/m schwere Cellulose- 
I ragerbahn auf einen Harzanteil von 25 % i mpragn i er I. und bei 
130°C auf einen Restf euchl egehal t von wenieer a.ls I %.ge— 
Irothnet . 

Die Me I aminharzf die erhie.lt ansc-hJ i eBertd einen Lackauf- 

strieh eines saurehartenden haiide J s lib lichen Lackes , ca. 
2 

30 g/m , und wurde a ls Kant enom I e i mer unler Verwendung e ines 
hande lsiib I i cheti Schmelzklebers auf eine Spanp I att enkani e 
aufgeleimt . 
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Beispiel h 

In 60 kg Isobittancil warden 

'iO kg Dime thy ! o line I ami nmonome t-hy I Hi her, 
froo g p-Toluolsul tosaur^ 
eingetrageiu 

In dieser Lei sung wurde ein ca. SO g/ra 2 schwprps Na trunk ra H- 
papier auf einen Harzanteil von 35 - 3« % impragnieri nnd 
auf einen Rest f eueh I egeha 1 1 von 2,5 % tretrnckrie r.« Di*-s*» Me- 
I ami nharzf ol i e wurde ansehl ie fiend unter Verwendung eirtes 
NaBleimes gemaB Beispiel I auf eine Holz f ase rp I a Lie aufge- 
preBt. PreBdruck 3<> kp/em 2 , Prefltemperatur l'*t>°C f PreBzeit 
90 SekuDdeB* Nach dem Ahkiihlen erhielt der hergestellie be- 
s<hiehtete Werkstoff einen Laekauf s trieh eines pigment ierten 
Polyester-;! aokes # 

Der benotigte Dime j hy I o 1 monoroe 1 hy lather kann gemaB der in 
Beispiel 1 angegebenen Hers 1 e I I ungs vorschrif t fiir Trimeihyl- 

olmelamintrimethylather hergestellt werden. worm ansLelle 

.1 

von TrimethyJ olmelamin Di methyl o J me 1 am i n eingesel/i and das 
Methanol zu 30 % mi t Wasser verdiinn t w i rd . 
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P a t e n 1 h n s (i r ii v h e 



QlT) Ver fahren zur Hers I e I I mm \'»n Me I i nhatv f'«> I i en diirt-h Im- 
praenieren von Papier, (>l IuIi»sp\ I ifs uder -u.HWfhp mi I e f „. 
ner Melaminhar/losuni!; unci ansi h I i **Bende m Ti«»eknen, dadunh 
jipkfMin/f* i i'hne I , da B a I s Ha r/. m««m»me rer Dimni hy I n I mel am i nmn— 
no— unci ' ocler — d i me I hy I a i her und "Hp r* I r i me i hv I o I me I amiiimorio— 
and oder di- und/oder i r lmel hy la I her \erwend#-i win!. 

2. Verfahren naoh Ansprurh I, dadurc-h eekemize i ehne I , daB eine 
Losuiih des Harzes in einem Alkohol mil I hi* 'i C-A1 omen ver- 
weiidel wild. 

3. Verlahren naeh den Anspriiehen 1-2, dadnrch e ekemizeichriet , 
daB eine Losung des Hnr/es in einem waCrUen Alkohol mil I 
his k C-Alomen verwendei wird. 

h. Ver fahren naeh den Anspruchen I - *5,dadur«h eekemi/n i c hne I , 
daB hei der I mpratjn i e runir 2" his 45 Gew.fo Harz, be/o^en auf 
das Endc.ewiihl der l ro« kenen Folie, aufaebrachi werden. 

5. Verfahren nac-h den Anspnnhen ! - '* , dadur« h a ekenn /e n-hne i , 
daB bei der I mpra^n i e runs. Vj his '40 r,fw,< Har/, he/..g^ri ant 
das Eiidfiewn hi der i ro« kenen Fo I 1 e , an f £» e hi atal i. werd^n. 

6. Verfahren nat?h den Anspr m hen 1- 3, dadnr< h gekennzeiohnet, 
daB der Harz losung 0,1 bis 5 Gew.% (bey.ogen auf Festharz) 
sauer reaeierenden Verhindung zugesetzt wird. 
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7 # Verfahren na«-h <J**n Anspriu-hcn 1 - f>, dadurch fieknimze i c-hnei , 



daQ der HarzlHsiuig a I koho I i sc he Sa l/.saure, p— Toluo l s ill to— 
satire oder Ammom-til or i d y.ueesetzt wird. 

8. Verfahren nach den Aiispriu-hen 1 - 7, dadurch gekemizei ctmet , 
dafi d#*r Harzl osiing 1 bis 5 Gew.# (bpzogen aul Festharz) o- 
und/oder p-Toluolsrul£or*amid zugpscttft wird* 





